
ハイパワーボルトヒーター 

ヒーター外径φ10.5 発熱部長さ 700mm のハイパワーボルトヒーターのＳｄを変え 

試験用ボルト（φ120×800mm 穴径φ11.5）伸び量と加熱時間を比較 

高出力のボルトヒーターを製品化 

当社独自の製法によりボルトヒーターの高出力化に成功し、 

ボルト締めつけ作業時間のさらなる短縮を可能にしました。 

１．高性能化 

ヒーター表面電力密度(Sd)を、従来の最大 12W/㎠から 30W/㎠に高めることにより、 

ボルト伸び量（例：1.6mm）の加熱時間を従来型約 42 分に対し約 12 分と 70％の短縮を 

可能にしました。（当社比） 
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２．標準仕様   

ヒーター外径
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・コネクタ部の温度は 100℃以下でご使用ください。 

・ヒーターは外径公差±0.2mm の高精度で製作されていますので効率的な熱伝達ができます。 

３．選定にあたって   

熱の伝達はヒーター外径とボルト穴径のギャップが大きく影響します。 

ヒーター外径とボルト穴径のギャップは片側 0.5ｍｍ以下（0.2ｍｍ以上）を目安にしてください。 

上記以外の仕様につきましても製作可能ですので是非お問い合わせください。 
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